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实验室仪器产品检验规则

主 题内容与适用范围

    本标准规定了实验室仪器产品检验分类.抽徉与组批规月、抽样方案及判别准则。

    本标准适用于实验室仪器产品标准中位验规见的编写及仲裁实验室仪粉产品质t时作为判别依据
参考。

引 用标准

GB2828逐批检查计数抽徉程序及抽样表(适用于连续批的位查)

GB2829周期检查计数抽样程序及抽样表(适用于生产过程德定性的检查)
GB/T13264不合格率的小批计数抽样位查程序及抽祥表

检验 分类

    本规则所规定的俭验包括两类:出厂俭验和型式检验。

3.1 出厂俭验

3.11 产品交货时必须进行的各项试验你出厂位验(或交收检验)。出厂检验由制造厂质量检验部门负

贵进行，并附质量合格证明文件，必须时，订货方可派代表参加。出厂检验项目可以全部检验或一部分项

目全俭而另一部分项目抽脸，但均为非破坏性试验。

3.12 当符合下述情况时进行全位:

        受生产工艺或生产技能变化的影响较大的产品特性;

    b. 对于达到预定要求至关重要的性能;

        基本的安全试验项目;

    d. 测试简单，测试费用及工时不多的项目。

3.13 当符合下述情况时，可进行抽检:

        试验复杂，需要更多试验时间的项目;

    b 受部件或设备质量影响大而受生产工艺或生产技能形响较少的特性;

        当进行安全试验，最终导致样品破坏时;

    d. 由设计结构决定的性能参数。

3.2 型式检验

3.2.1型式位验是对产品质t进行的全面考核，即对产品标准中规定的技术要求全部位验(必要时由双

方协议，还可增加试验项目)。
3.2.2 有下列情况之一时，一般应进行型式试验:

机械工业部 1994一09一08批准 1995一05一01实施



JB/T7461一94

        新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;

    b.正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

        正常生产，定期或积累一定产量，应周期性进行一次检验时;

    d.产品长期停产后恢复生产时;

        出厂检验结果与上次型式恤验有较大差异时;

    f、质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
3.2.3正常生产的产品，周期性进行一次检脸时.其周期或产品积累的数t的确定。不同行业的产品差

异甚大，同一行业的不同品种的产品也不同，依照具体情况确定。通常周期不得大于二年，可靠性试验周
期可适当延长至五年。

4 抽样与组批规则

4.1出厂检验中抽样检验的样品是从本批中逐台位脸合格的产品中抽取。
4.2周期或型式检验的样品从本周期制造的且逐批位查合格的某个批或若干批中抽取，并要保证所抽

取的样品能代表本周期的制造技术水平。若必须在规定的时间集中抽取样品，应在本周期制造的单位产
品数量超过一半以上之 后进行 。

5 样本的检查

51 在进行周期检查前，应对祥本单位进行出厂项目检查。若发现样本单位有不合格的，则应以本周期

正常制造的单位产品代替.但应将此情况记入周期检查报告.不作为判断周期检查合格与否的依据。

5.2 在进行周期检查时，按产品技术标准或订货合同中规定的试验项目、方法和顺序分组进行，最后以

试验组为单位分别累积不合格品(或不合格)总数，当不合格按质量特性划分为A类不合格、B类不合格

及C类不合格时，应分别爪计。

5.3 在周期检验的环境适应性试验过程中，若出现试验设备故障允许修复，在不超过规定缺陷数的情况
下.按下述要求继续进行试验:

        气候环境试验时，由发生故障的前一个阶梯继续进行试验;
    b 若修复故障时必须重新调整，则应重新进行该项试验;

        机械类环境试验时，则应孟新做该试验。

5.4 在周期检查中.发现致命不合格品，则不允许更换和代替，而周期检验也不必再进行。

5.5 在进行产品质量监督抽查时，在合格的产品中随机抽取，检验中若发现不合格，则不能用另外产品

更换。

6 抽样方案

6.1逐批检查(适用于连续批的位查)
6.1.1本规则采用GB2828规定的一次抽徉方案，在产品技术标准或订货合同中，由订货方和供货方协

商确定合格质量水平(AQL)。在确定合格质t水平时，可今照以下表1一表3要求规定。
                          表1对照性能外观要求选择AQL水平

质量特性 电器性能 机械性能 外观质t 备注

AQL 0.4一0.65 1.0一1.5 2.5一4.0



JB/T7461一94

表2 对照使用要求选择AQL水平

使用要求 扩高 中 低 i

AQL ，《。·65 成2.5
      ，扮

)4·甲

适 用范围
飞机、舰艇、重要工

业产 品

一般军用品

一般工农业品
二般民用工农业品’

序号 位查类别
                                      才

不合格品或缺陷种类 AQL

1 选料俭查
t不合格品、

          .

0.65、1.5、2.5

轻不合格品 1、4·。、6.5

成品出厂位查
盆不合格品 ‘1万浇.5

轻不合格品 4.0、6.5

6.1_Z AQL值应对供货方和使用方提供合理保证，应由双方决定，当AQL成10时，适用于按每百单位

产品的不合格数的检验。当AQL>10时，适用于每百单位缺陷数的检验。

6.1.3 俭查水平的选用

6，1·3·1对产品价格昂贵、试验费高、试验周期长的产品，建议使用特殊枪查水平，若产品质量特性设计
和结构决定，也可采用特殊位查水平。

6132 选择特殊俭查水平，应与AQL协调一致，通常:
        选择5一1时，AQL)1.5;

    b.选择5一2时，AQL)1.氏

        选择5一3时，AQL异0.25;

    d. 选择5一4时，AQL必0.1氏

6.133根据选定的AQL性查水平，按检验批的批盈和位查水平从表4中查出柑应字码，再根据字码

和AQL值从表5中检索一个抽祥方案，确定样本大小和判定致组。

61.3.4 以手工装配为主的产品.不宜采用特殊检查水平，宜采用一般检查水平11。
                                    表4 样本大小字码

批 量范围 特 殊检 查水平 ; {
5一1 5一2 5一3 5一4

2一8 A A A A

9一 15 A A 傀 A A

工6一25 A A ‘B， · B

26一 50 A B     B C

51一90 B B 七 C

91一150 B B C几
                      !

D

151一280 B C     D E

281一500 B C D

501一 1200 C C E
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表5 正常检查一次抽样方案

样本

大 小

字码

样本

大小

        ! . AQL
  1.5

Ac， Re

  2.5

Ac，Re

  4.0

Ac. Re

  6.5

Ac， Re

    10 厂，

Ac， Re

  1宁，一气

Ac. Re

    25

Ac. Re

    40

Ac， Re

A 2 专 专 专 0 1 专 专尹 1 2 2 3

B 3 奋 备 0 1 个 告 1犷卜气 2 3 3 4

C 5 告 0 1 个 告 1 2’ 2 3 3 4 5 6

D 8 0 l 个 今 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8

E 13 个 奋 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11

F 20 告 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 ID ll 14 15

G 32 1 2 2 3 3 4 5 6 7 8 10 11 14 15 21 22

注: ①专使用箭头下面的第一个抽徉才案，知果样本大小大于或等于批贡时整批百分之百的检脸。

    ②个使用沂头上面的第一个抽样方案。

    ③Ac合格判定数。

      ④Re不合格判定数。

表6 加严检查一次抽样方案

样本

大小

字码

样本

大 小

AQL

  1.5

Ac， Re

  2.5

Ac， Re

  4.0

Ac。 Re

  6.5

Ac， Re

    10

Ac， Re

    15

Ac. Re

    25

Ac， Re

    40

Ac， Re

A 2 专 告 今 告 妥 备 去 1 2

A 3 去 寺 令 0 1 十 告 1 2 2 3

B 5 去 今 0 1 备 十 1 2 2 3 3 4

C 8 告 0 1 专 今 1 2 2 3 3 4 5 6

D 13 0 1 去 奋 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9

E 20 令 平 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13

F 32 今 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9， 12 13 18 19

H 50 1 2 2 3 3 4 5 6 8 9 12 13 18 19 个

    注:①寺使用箭头下面的第一个抽样才案，扣果样本大小大于或等于批f时整批百分之百检脸

      ②今使用箭头上面的第一个抽样方案。 」

        ③A。合格列定数。

        ④Re不合格判定数。

6.2 周期检查(适用于生产过程稳定性检查)

6.2.1 本规则采用一次抽样方案，在产品技术标准或汀货合同中，由订货方与供货方协商确定不合格质
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量水平(RQL)，在确定不合格质量水平时.可参照以下经验数据。

    a 在确定RQL值时一般要在订货方要求，供货方能力，单位产品价格三者之间取得平衡;
    b、 所给出的RQL数值应是优先数值;

    C 必要时，从使用要求规定RQL，见表7;

    d.新产品可仿照相似的老产品规定RQL值;

    e.大于或等于 100的RQL值不使用。

                                表7 对照使用要求选排RQL

使用要求 高 中 低 备注

RQL 《 15 《40 )50

适用范 围
航空及

重要工业产品

一般军用产品

一般工农业品

民用产品

6.2.2 判别水平的选用

    判别水平是判别生产过侄德定性不符合规定要求的能力大小的等级，
的判别力不强或经济上不允许，可采用判别水平1。

    当对试验项目分组时，通常采用一个统一的判别水平。
632 抽样方案的检索

    判别水平工的一次抽祥方案及判别水平n的一次抽样方案见GB2829

通常选用判别水平11.当需要

中的表1及表2。

7 判别准则

71 把样品俭验后的景计不合格数(或缺陷数)与抽样方案中的判别数组相比较.若累计不合格数(或缺

陷数)小于或等于Ac，则该产品判为合格，接收该批产品;若累计不合格数(或缺陷数)大干或等于Re，则
该产品判为不合格品，该产品拒收。

72 若累计的不合格品由非主要性能特性所引起，其值大于或等于Re.整批退修.逐台检查，查明原因

将不合咯品修复成合格品，则允许按表6的一次加严俭查抽样方案再抽查。若仍不合格，则判该批不合

格

73 进行周期检查时 若祥本发现的不合格品数小于或等于合格数Ae，则判为该批合格。若祥本中发现

的不合格品数大于或等于不合格判定数Re，则判该批不合格。

74 若因周期检查不合格，要查找周期不合格的原因。

74.1 若因试验设备或操作上的错误造成、允许盆新进行周期检查。若造成不合格的原因可马上纠正.
允许用川正不合格原因后制造的产品进行周期位查。若造成周期查不合格可通过啼选剔除或可修复，则

允许用经过筛选或修复的产品进行周期检查。

7.4.2 如果不合格原因不属于7.4，1所述情况，那么它所代表的产品暂时应停止逐批检查，已逐批检查

合格入库的产品停止交付，已交付的原则上应退回或双方协商解决。同时暂停该周期俭查所代表的正常

批量生产。只有在上级主管质t部门监督下，使用采取纠正措施后制遭的产品进行周期检查，合格后才能
恢复正常批量生产。

7.5 经过周期检查合格的单位样品应进行整修或更换寿命终了或接近终了器件.方可交付使用，但必须
注明已进行周期检查。

8 对干小批量生产的产品(批量为10至250个单位产品)且产品俭验费用高，及试验带有破坏性，则抽
样方案可选用GB/T13264所规定的一次抽样方案。
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附加说明:

本标准由长沙科学仪器研究所提出并归口。

本标准由长沙科学仪器研究所、上海实验仪器厂负贵起草。
本标准主要起草人:姚本忠、冯明康、许清录、郭忠新。


